OBERFLACHEN

Qualitat

erfordert Technik

Lackieranlage fur TGrrahmen

Herba Zimmertlren investiert in

Fertigungstechnik und nimmt eine

neue Lackieranlage fir die
Zargenproduktion in Betrieb.

1935 griindete Georg Bir, der Grofiva-
ter des heutigen Firmenchefs Ralf Bir,
am Rand von Ipsheim und rund 50 km
von Niirnberg entfernt, eine klassische
Dorfschreinerei. Mit Tiirblictern fiir die
damals beliebten Stahlzargen kam der
Einstieg in den Tiirenbereich, spiter folg-
ten auch die passenden Rahmen. Unter
seinem Sohn erfolgte die Spezialisierung
auf Innentiiren, was sich 1962 in der
Griindung der Firma Herba Zimmertii-
+ ren (zusammengesetzt aus den Anfangs-
buchstaben von Firmengriinder Herr-
mann Bir) niederschlug. Basis fiir die
heutige Produktvielfalt sind gut ausgebil-
dete Mitarbeiter und Fertigungstechnik,
in die kontinuierlich investiert wird.
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Das breite Angebotsspektrum
spiegelt sich in der Ausstellung
wider, wo stdndig mehrals 150
Tirenmodelle gezeigt werden.

Das Spektrum reicht von traditionell
oder modern gestalteten furnierten Tii-
ren, iiber Vollholztiiren, Sicherheitstii-
ren bis hin zu Glas- und Schiebetiiren.

Qualitat fiir Profis

Zu den Spezialititen des Unternchmens
gehore, dass die Rahmen grundsitzlich
montiert ausgelieferc werden. Beson-
ders stolz ist man auf deckend lackier-
te Tiirzargen ohne erkennbaren — weil
verspachtelt und geschliffenen — Geh-
rungsschnitt.

Wichtige Kunden sind Fertighausher-
steller, aber auch Hindler und Endkun-
den. Nicht selten schicken befreundete

in den

Schreiner ihre Interessenten
300 m? groflen Ausstellungsraum, um
sich unter den dort gezeigten 150 Tiir-
modellen das Passende auszusuchen.
Hoch im Kurs stehen Eichenfurniere,
aber grundsiwzlich kann jede verfiigha-
re Holzart angeboten werden, sogar die
Textur ist wihlbar. Hat sich der Kunde
entschieden, leitet Herba das Angebot
an den zustindigen Schreiner weiter.
Zum Teil werden die Tiiren auch von ei-
genen Montageteams eingebaut. So habe
man auch diesen Bereich unter Kontrol-
le, erklire der auf Qualitit bedachte Fir-
menchef Ralf Bir.

Um maéglichst ziigig liefern zu kénnen,
hat das Unternehmen eine hohe Ferti-

Der Maschinenpark reicht bei
Herba von der klassischen
Altendorf-Formatkreissdge
bis zu zwei modernen Bear-
beitungszentren von SCM.
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Wasserlacke stellen hohe Anspriiche an das
Umfeld der Applikation. Der Lackierroboter
arbeitet daher in einer klimatisierten Kabine.

gungstiefe. Die Produktion erfolgt aus-
schliefflich kommissionsweise, wobei
die Lieferzeit in der Regel sechs Wochen
nicht tibersteigt. Das organische Wachs-
tum der Firma spiegelt sich bei einem
Blick in die Hallen wider. Hier reicht
der Maschinenpark von der klassischen
Altendorf, {iber modernste Schleiftech-
nik von Weber, bis hin zu zwei Bear-
beitungszentren von SCM. Raum- und
Prozesswirme (u.a. fiir die Furnierpres-
sen) liefert ein Holzkessel (Spinex), der
eigene Holzreste verwertet.

Die Oberflache ist das Aund O

Zwar dominiert im lackierten Bereich
weiter ,weifd seidenmatt®, aber das Kun-
denprofil von Herba erfordert auch bei
der Lackierung hohe Flexibilicit. Ein
wichtiges Geschiftsfeld sind Tiren fiir
die Sanierung. Dabei muss nicht selten
dic alte Anmutung der Tiiren, einschlief2-
lich Lackierung, hergestellt werden, je-
doch auf Basis aktueller Tiirentechnik.
Entsprechend sind mehr als 50% der
jihrlich 8 000 Tiiren, die den Betrieb aus
Ipsheim verlassen, Sonderldsungen.

»Wihrend man die Sorgfalt in den ande-
ren Produktionsschritten oft erst mit lin-
gerem Gebrauch schitzen lernt, springen
Nachlissigkeiten in der Oberfliche selbst
Laien sofort ins Auge®, weiff Ralf Bir.
Daher galt es, bei der Umstellung auf
Wasserlacke die hohen Qualititsstan-
dards zu halten. Mit einer Lackieranlage
von Giardina wurde 2008 dafiir die Ba-
sis gelegt. Dank einer Trockenstrecke aus
MOS-Mikrowellentrockner, zwei Um-
lufttrocknern und einem UV-Trockner
verlassen die Tiirbldtter die Anlage nach
wenigen Minuten in stapelbarem Zu-
stand. Da die wasserbasierten Produkte
des fritheren Lieferanten zu Problemen
fiihrten, wechselte Herba auf Produk-
te der Marke ,,Croma Lacke” von IVM
Chemicals.

Roboter arbeitet sparsam

Wihrend die Tiirblitter seit der In-
betriebnahme der Anlage maschinell
lackiert wurden, erfolgte die Lackie-
rung der Zargen weiterhin von Hand.
Nach intensiven Recherchen, Gespri-
chen auf der Ligna und Probeliufen
bei Finiture am Stammsitz in Saonara
(Padua, Italien) und weiteren Pla-
nungen entsprechend der individu-
ellen Wiinsche wurde nun investiert.
Die neue Anlage ist nicht nur in der
Lage, Tirrahmen und Rahmenteile
zu lackieren, sondern auch ganze Tiir-
blitter. Dies wird vor allem genutzt,
wenn nur wenige Stiicke mit Son-
derfarben zu lackieren sind, denn fiir
den Farbwechsel bendrigt die Anlage
nicht mehr als 30 Sekunden. Dafiir
sind drei Lackpumpen vorhanden, die
den Schichtstoff aus dem bereitgestell-
ten Gebinde zum Roboter fordern.
Eine vierte Pumpe ist fiir das Spiil-
wasser zum Lackwechsel zustindig,
Wie Firmenchef Bir informiert, hat

Zur Rlickgewinnung der Warme aus der
Kabinenluft ist ein Warmetauscher installiert.

An die Lackierkabine schlieBt sich ein Trocken-
kanal an (li.: Bedienpult und Lackpumpen).

Mit der eigenen
Furnierabteilung

sind Kundenwiinschen
kaum Grenzen gesetzt.
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ihn u.a. die Steuerung des Systems be-
geistert, die auf der Scanner-Technik
und einfach mit eigenem Personal zu
erzeugenden Programmen  basiert.
Kern der Anlage ist ein Lackierroborer
mit sechs Achsen, der in einer vollkli-
matisierten Kabine arbeitet, was ein
gleichmifliges Ergebnis unabhingig
von Witterungsschwankungen garan-
tiert. Der Arbeitsauftrag fiir den Ro-
boter ist an die Nummer der Traverse
gekoppelt, an dem das Werkstiick auf-
gehingt wird. Vor dem Einlauf in die
Kabine passiert das zu beschichtende
Teil einen 3D-Scanner (vertikaler
Doppel-Infrarot-Scanner), der dessen
Form und Mafle ermirttelt. Aus den
Informationen des Arbeitsauftrages
und des Scans werden die Daten fiir
den Roboter generiert, sodass dieser
Vorder- und Riickseite mit einem Mi-
nimum an Overspray lackieren kann.

Frische Luft im Kreislauf

Die Kabine wird nach unten iiber Fil-
terkasetten abgesaugt. Die abgesaugte,
gereinigte Luft wird nach dem Zuset-
zen von 30 % Frischluft wieder in die
Kabine eingeblasen. Bevor die Abluft
das System verldsst, passiert sie einen
Kreuzwirmetauscher. Die hier riickge-
wonnene Wirme erwirmt die Frisch-
luft. Dies senkt den Wirmebedarf der
Anlage. Direkt an die Lackierkabine
schliet sich ein Trocknungstunnel

Eine schonende Trocknung bei relativ
niedrigen Temperaturen mit entfeuchteter
Luft lohnt sich vor allem bei Werkstlicken
aus Holz,
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an. Durch das Kondensieren der Luft-
feuchtigkeit ist ein reiner Umluftkreis-
lauf méglich. Die Verdunstungswirme
wird bei der Kondensation wieder frei
und in den Trockenkreislauf zuriickge-
fiithre.

Zwar hart die gesetzlich geforderte Um-
stellung auf lésemittelfreie Lacke auch
der Firma Herba Zimmertiiren einiges
abverlangt, aber im Riickblick ist Fir-
menchef Bir froh dariiber. Zum einen
seien viele seiner Kunden hinsichtlich
der Baubiologie stark sensibilisiert.
Gleichzeitig hitten sich die Arbeitsbe-
dingungen fiir seine Mitarbeiter mas-
siv verbessert, Lésemirtelgeriiche seien
Geschichte. Die Sorge um die Beleg-

Firmenchef Ralf Bir und seine Frau Christine,
die im Betrieb das Biiro managt, sind stolzauf
ihre neueste Investition, eine Lackieranlage fiir
Tiirrahmen.

Neben dem Dauerbrenner
weil” verspiirt man bei
Herba eine Zuwendung
der Kunden zur furnierten
Tiir. Dabei dominiert Eiche,
- gernauchastig, eines von
- vielen Furnieren, das der
Betrieb verarbeitet.

Fotos: IBleib (1i), Herba (re.)

schaft zahlt sich aus. Viele Mitarbeiter
halten seit mehr als 25 Jahren dem Be-
trieb die Treue. Aber auch fiir Nach-
wuchs sorgt man, beispielsweise in-
dem man Ausbildungsplitze anbietet.
Entsprechend sind nahezu alle Mit-
arbeiter in der Fertigung ausgebildete
Schreiner, was dem Fertigungskonzept
und den hohen Qualititsstandards
sehr zugute kommt, wie Bir betont.
.Die Leute kénnen einfach mit dem
Werkstoff Holz umgehen!” m

Dr. Michael IBleib

Weitere Informationen
www.zimmertueren.de

Ralf Bar (Ii.) und Finiture-Projektentwickler
Wilfried Mutschler erklaren: Ein Power-and-free-
Forderer bringt die Teile zur Lackierkabine; vor
dem Einlauf befindet sich der 3D-Scanner (gelb).




